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Sehr hohe Colour-Mix-Prézision
fUr heutige Qualitatsanforderungen

BETONWAREN / BETONWERKSTEIN

Die Firma Wiirschum prasentiert dieses Jahr mehrere Innovationen zum Thema Herstellung von hochwertigen Colour-Mix-Betonprodukten,
wie mehrfarbige Vorsatz-Pflastersteine, groBflichige Platten, groBformatige Fertigteile und hochwertige Wetcast-Produkte. Nach
Herstellerangaben sind nun Dosiergenauigkeiten von +/- 1 g méglich, sowie die Pufferung von bis zu 6 Farbchargen fiir optimale und schnel-
le Versorgung mehrerer Mischer mit Betonzwischenbehéltern. Diese innovativen Gerdte wurden dem Fachpublikum auf der diesjahrigen

bauma in Miinchen vorgestellt.

Im Betonbereich geht die Entwicklung mehr
und mehr zu hochwertigen Betonproduk-
ten, farbliche Nuancierungen und Ober-
flichenveredelungen sind immer haufiger
anzutreffen. Diese Produkte stellen auch
erhdhte Anforderungen an die Produktions-
anlagen. Im Farbbereich heift dies zuerst
einmal sehr hohe Prézision bei der Dosie-
rung. Gerade bei hellen Pastellténen sollen
die einzelnen Schattierungen wiederholge-
nau hergestellt werden kénnen.

Fir diesen Einsatzzweck ist das neuentwi-
ckelte Granulatdosiersystem Mini-Com 10-
4 (Bild 1) sehr geeignet. Damit kénnen sehr
genaue Farbkombinationen fiir Colour-Mix-
Produkte hergestellt werden.

Mini-Com 10-4 fiir Genauigkeiten von +/- 1 g
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Die allgemeine Entwicklung bei Vorsatz-
betonen geht zu immer kleineren Vorsatz-
mischern. Dadurch werden auch die Ge-
samtmengen immer geringer. Wenige hun-
dert Gramm Farbe in Summe sind keine
Seltenheit mehr. Wird dann bei dieser klei-
nen Gesamtmenge ein Mischungsverhdlinis
von 95 % zu 5 % gefordert, z. B. 600 g
gelbe Farbe und 30 g schwarze Farbe,
sind die Teilmengen der kleineren Kom-
ponente schnell bei 20-40 g. Um hier noch
eine verlassliche und wiederholbare
Farbmischung zu erreichen, sind die mini-
mal méglichen Dosiergenauigkeiten von

+/- 1 g sehr hilfreich.

Die Befillung des Mini-Com 10 kann mit
Papiersécken direkt ins Gerdt erfolgen.
Oder iber einen segmentierenden Wech-
selcontainer, der dann an anderer Stelle im
Werk aus dem Big-Bag gefiillt werden kann
(Bild 2). In der Vollversion verfigt das Mini-
Com 10-4 iber vier verschiedene Farbkom-
ponenten, aus denen dann eine grof3e Zahl
von Mischfarben hergestellt werden kann.
Zudem gibt es auch Versionen mit nur einer
oder zwei Farbkomponenten.

Die Weiterverarbeitung der abgewogenen
Farbcharge kann entweder direkt im freien
Fall in den Mischer, auf ein Band oder in
einen Aufzugskiibel erfolgen. Hierzu stehen

Mini-Com 10-4 mit Wechselcontainer
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Layoutskizze Com 70-4 fiir 8 Farben, 4 x Big-Bag und 4 x Kleinmengen

entsprechende Entleerhilfen zur Verfigung.
Wenn eine Wirschum Com Granulatan-
lage vorhanden ist, besteht auch die

Méglichkeit, das Mini-Com auf eine der bis-

herigen Farbpositionen zu setzen und die
Charge dann zu den gréBeren Mengen

des Granulatgerdtes dazu zu dosieren (Bild
3). Die Steuverung kann im Nachris-

tungsfalle als Stand-Alone ausgefihrt wer-

den oder auf Kundenwunsch auch in die
bestehende Mischanlage eingebunden
werden.

Als weitere Optimierung wurde auf der
bauma das Granulatgerdt Com 70-6
gezeigt (Bild 4), das es erméglicht, bis zu 6
beliebige Farbchargen zu puffern. Dabei
werden aus allen verfigbaren Big-Bags,
Ublicherweise 6 Stick, Uber eine fahrbare
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Com 70-6 mit 6 Sendegefdflen

Waage die gewiinschten Farbchargen ver-
wogen. Hier liegt die Genauigkeit bei +/-
10 g und die kleinste Gesamtmenge ist 100
g. Bei hdheren Genavigkeiten und kleine-
ren Gesamtmengen kann das zuvor er-
wéhnte Mini-Com zum Einsatz kommen.
Die verwogene Farbcharge wird dann iber
den entsprechend der Zuordnung zum
Mischer programmierten Druck-/Sendebe-
hélter gefahren. Dann wird die Waage ab-
gesenkt, um eine staubfreie Verbindung zu
schaffen. Nach der Entleerung der Farb-
charge wird die Waage wieder angeho-
ben und f&hrt zur zentralen Verwiegeposi-
tion zuriick (Bild 5).

Dieses System ist sehr flexibel und schnell,
da es die Dosierung der Farbcharge vom
Abruf durch den Mischer entkoppelt. Es
kénnen auch mehrere Mischer gleichzeitig
versorgt werden, ohne dass es zu Warte-
zeiten und Verzégerungen kommt. Solange
die Mischer die Farbmischung verarbeiten,
werden die jeweiligen Chargen erneut ver-
wogen und dem Sendebehdlter zugefihrt.

Com 70-6 mit 6 Sendegefdif3en

Insbesondere die seit einigen Jahren auf-
kommende Entwicklung zu Pufferbehdltern
for die eingefarbten Betonchargen unter
den Mischern, die dann iiber Bander oder
dhnliches abgezogen werden, erhhen die
Anforderungen an die Farbdosieranlage.
Selbst wenn diese Pufferbehalter fir die
Betonchargen genau iberwacht werden,
z. B. durch Verwiegung, sind trotzdem die
im Com 70-6 zur Verfigung stehenden
Zwischenbehdalter auferst hilfreich, um die
ganze Farbanlage klarer zu strukturieren.
Fir jede Produktionssituation kénnen dann
Farbsendebehdlter entsprechenden Mi-
schern zugeordnet werden, um so eine ein-
fache und nachvollziehbare Versorgung,
gerade auch im Stérungs- und Unterbre-
chungsfall, zu erméglichen. In der Layout-
skizze (Bild 6) ist eine Variante mit drei
Mischern illustriert.

Als abschlieBendes Fazit und Ergénzung
sei noch erwdhnt, dass die Vorteile des
Com 70-6 auch fiir Pulverpigmente gelten.
Die Anlage heif3t Flex 70-6 und arbeitet mit

ebenfalls 6 Sendebehéltern, die jedoch auf
die Verarbeitung von Pulver optimiert sind.
Bei der Flex-Anlage kénnen auch Granu-
late gefahren werden, so dass sie wirklich
flexibel eingesetzt werden kann. Mit diesen
Entwicklungen und Optimierungen in
Sachen Farbdosierung kénnen dem an-
spruchsvollen Hersteller von Betonwaren
Dosiersysteme an die Hand gegeben wer-
den, die diese sehr hohen Anforderungen

abdecken. [ |
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Layoutskizze Com 70-6 fir 6 Farben in drei Mischern mit je drei Betonvorratsbehéltern
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